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Patentberichte iiber chemisch4echnische  Apparate. 
1. Wlrme- und Krafiwirtschaft. 

2. Koks, Leuchtgas, Tecr, Nebenprodukte. 
Erdol- und Kohle-Verwertung-8.-G., Berlin. Verfahren Bur 

Verfliissigung oder Spaltung yon Kohle, Kohlenwasserstoff 
u. dgl., bei hohem Drueli und erhohter Temperatur, dad. 
gek., dai3 die Regelung der Arbeitstemperatur und d5e Ent- 
lastung der Arbeitsriiume durch Gase, z. B. Kohlensiiure, 
gereinigte Verbrennungsgase, herbeigefiihrt werden, die durch 
Kompression auf solche Dichten gebracht werden, welche sie 
befahigen, die ZUT Kegelung der  Arbeitstemperatur notwendigen 
Warmemengen einer a d e r e n  Wiirmequelle zu entnehmen und 
sie von aui3en auf den Arbeitsraum zu ubertragen. - Das vor- 
liegende Verfahren beseitigt die Schwierigkeiten der bisher 
gebrauchlichen Beheizung mit Naphthalin, welches leicht er- 
starrt und die Rohren verstopft. Man hat es dabei nur rnit 
einem geringen Volumen des Warmeiibertragers und rnit einer 
kleinen Apparatur zu tun, die sich rnit Leichtigkeit und ohne 
Storungen handhaben Iaf3t. Zeichn. (D. R. P. 395566, K1. 120. 
voni 4. 11. 1920, Prior. Osterreich 25. 1. 1918, ausg. 13. 5. 1924, 
vgl. Chem. Zentr. 1924 I1 2442.) dn. 

Ludwig Miiller, Stuttgart. Erhiihung der Gasausbeute in 
horizontalen oder schragen Entgasungsraumen gewohnlicher 
Bauart ohne Eingriff bis zur Entladung bei Einfiihrung von 
Uanipf iiber das Entgasungsmaterial in der Abziehrichtung 
der Gase, 1. dad. gek., dai3 die Erhitzung so weit getrieben wird 
und die Dampfzufiihrung in solchen Mengen und unter solchen 
Bedingungen geschieht, dai3 die KohlenstoEabspaltungen nicht 
unterdriickt, sondern moglichst gefordert werden, noch die 
Temperatvr irn oberen Haum unter die zur Wassergaserzeu- 
gung notwendige Temperatur herabgemindert wird. - 2. Ver- 
fahren, bei welchem Dampf uber einen von der fruheren La- 
dung in der  Hetorte mriickgelassenen gliihenden Koksrest zu- 

M 

gefuhrt wird, dad. gek., dai3 zwecks Enielung der Kohlenstoff- 
abscheidung dieser Koksrest wesentlich groi3er als gewohnlicll 
genommen wird, und zwar so groi3, dai3 er den Dampf SO hoch 
dberhitzt und dadurch fur die Zersetzung vorbereitet, daf3 be- 
reits bei Beginn oder in der  ersten Halfte der Entgasung die 
fur die Wassergasbildung erforderLichen Bedingungen vorhan- 
den sind. - Vor den Koksrest (b) der Retorte (a) wird die 
neue Ladung ( c )  gebracht, und zwiir so, dai3 die Retorte soviel 
als moglich oder nahezu voll mit Material gefullt wird. Durch 
einen Ilampfeinlai3 (d) wird Dampf in die Retorte geleitet. Mit 
dieser Darnpfeinleitung sol1 so friih als moglich begonnen wer- 
den, d. h. bei Beginn oder mindestens in der ersten Halfte der 
Entgasung. WBhrend fruher aus 100 kg Kohlen nur 30 cbm 
Gas erhalten wurden, erreicht man gemai3 dem vorliegenden 
Verf. bis zu 70 cbm Gas. Dabei sind keine besonderen Wasser- 
gasanlagen notwendig, rnit welchen hohe Betriebskosten ver- 
bunden sind. (D. R. P. 401 273, KL. 26 a, vom 6. 8. 1922, ausg. 
1. 9. 1924, Chem. Zentr. 1924 I1 2443.) dn. 

Paul Dvorkovitz, London. Verfahren zum Erhitzen von 
Kohle und kohlehaltigen Stoffen im Retortenofen mittels die 
Retorten von oben nach unten durchstromender Heizgase auf 
eine im wesentlichen 500 ' C nicht iibersteigende Temperatur 
zur Gewinnung von Glen der Paraffinreihe, dad. gek., dai3 das 
Einleiten der Heizgase oben in die geschlossenen Retorten an 
der Stelle hochster auf3erer Erhitzung derselben erfolgt und der 
nach abwarts gerichtete Zug der  entwickelten Dlmpfe an jener 

Stelle auf die sich ausseheidenden schwereren Paraffinole der- 
art zur Wirkung komnit, dai3 dieselben sogleich nach ihrem 
Ausscheiden rnit niedergefhhrt werden. - Dieses Verfahren 
gestattet eine wirtschaftliche Gewinnung von Olen der Paraf- 
finreihe, mit dem Vorteil, dai3 die infolge der Stromung der  
Dampfe nach abwarts rasch abgefuhrten Paraffinole vor Ver- 
kohlung bewahrt werden. Zeichn. (D. R. P. 401 320, K1. 10 a, 
vom 31. 10. 1922, Prior. GroDbritannien 17. 11. 1921, ausg. 
28. 8. 1924, vgl. Chem. Zentr. 1924 11 2442.) dn. 

Metallbank und Metallurgisehe Gesellschaft A.-G., Frank- 
furt a. Pi., Erfinder: Otto Hubmann und Dr. Ernst Muller, Frank- 
furt a. M. Verfahren zum Schwelen von Brennstoffen durch 
Jnnenheizung, wobei das Schwelmittel mit den Schwelerzeug- 
nissen ohne Abscheidung von Teer im Kreislaufe durch den 
Uberhitzer und den Schwelraum geleitet wird, 1. dad. gek., 
dai3 die entstandenen Teerdampfe w-ahrend des Kreislaufes 
einer thermisehen Zersetzung unterworfen werden. - 2. dad. 
gek., dai3 die thermische Zersetzung der rnit dem Schwelmittd 
kreisenden Schwelerzeugnis~e durch Einfuhren hoch erhitzter 
Gase in den Kreislaufstrom bewirkt wird. - 3. dad. gek., daB 
fremde Teere zwecks thermischer Zersetzung dem hmh er- 
hitzten Schwelmittel beigemischt werden. - 4. dad. gek., daB 
eine thermische Zersetzung der  Teerdampfe innerhalb der 
Schwelvorrichtung in Gegenwart von hydrierend wirkenden 
Katalysatoren durchgefiihrt wird. - Dadurch, da8 das Schwel- 
mittel rnit den SchweIerzeugnissen im Kreislauf durch einen 
Uberhitzer und durch den Schwelraum geleitet wird, ohne 
dai3 in diesem Kreislauf Teer abgeschieden, kann das Kracken 
des Teeres mit dem Schwelen selbst verbunden werden, 
ohne daB dazu Vorrichtungen aui3er der fur die Schwelung 
ohnehin notwendigen erforderlich waren. (D. R. P. 401 363, 
Kl. 10a, vom 17. 10. 1922, ausg. 3. 9. 1924, vgl. Chem. Zentr. 
1924 I1 2308.) dn. 

Kohleuseheidungs-Gescllschaft m. b. H., Berlin. Verfahren 
zur Nutzbarmachung des beim Ablosehen von Koks entstehen- 
den Wasserdampfes in Gaaerzeugeranlagen, dad. gek., daB der 
Dampf von der Entstehungsstelle unter Zufuhr der erforder- 
lichen Vergasungsluft abgesaugt und in den Gaserzeuger ge- 
leitet wird. - Dieses Verfahren bietet den Vorteil, dai3 es 
sich ohne Schwierigkeiten bei ununterbrochen arbeitenden 
Loschanlagen anwenden lafit, durch die ein Koksstrom stlndi? 
hindurchwandert, und bei denen ein dichtes EinschlieDen des 
Kokses zum Aufiangen des Dampfes nicht gut moglich ist. ES 
€allt hierbei das lastige Fiillen und Entleeren, An- und Aus- 
schalten des Loschraumes und der Dampfleitungen, wie es die 
alten absatzweise und mit abgeschlossenen Raumen arbeiten- 
den Verfahren erfordern, fort, und es ist demgemli3 moglirh, 
das neue Verfahren fur technixhe GroBbetriebe von gro5ter 
Leistungsfahigkeit zu verwenden. Zeichn. (D. R. P. 401 723, 
KI. 24e, vom 26. 4. 1921, ausg. 9. 9. 1924, vgl. Chem. Zentr. 
1924 I1 2442.) dn. 

Friedrich Kraus, Siegen (Westf.). Gaskiihler mit wage- 
rechten, von Wasser berieselten Kuhlrohren, 1. dad. gek., dafi 
die Rohre herzfijrmig gestaltet dnd. - 2. dad. gek., dai3 die 
Oberseite der Kohre mehrfach gewellt ist. - 3. dad. gek., da13 
die Unterkante der Rohre durch ein Drahtnetz rnit der Ober- 
seite des darunterliegenden Kohres verbunden ist. - D u d i  
die kombinierte Ausnutzung von Wasser und Luft kann der 
Kuhler, um dasselbe Ersebnis wie andere Bauarten zu er- 
reichen, kleiner in der FIache und damit auch in der ganzen 
Konstruktion gehalten werden. Zeichn. (D. R. P. 396 461, 
KI. 26d, vom 6. 2. 1923, ausg. 1. 9. 1924, vgl. Chem. Zentr. 1924 
I1 2443.) dn. 

Gas Producer and Engineering Corporation, New York 
(V. St. A,). Gasreiniger, bestehend aus einem Skrubber und 
einer Reinigungskammer, deren die Trennung von dem Skrub- 
ber vermittelnde Scheidewand mit einer oberen Offnung ver- 
sehen ist, 1. dad. gek., da8 die Reinigungskammer mit einer 
MehrzahI von einem gewundenen Gaskanal oder gewundene 
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Gaskanale bildenden Wanden versehen ist, die am Eintritts- 
ende rnit Reinigungswasser bespiilt werden, das von einem an 
der Oberseite des Skrubbers vorgesehenen gelochten Rohr RU- 
gefiihrt wird, welches Wasser einen wesentlichen Teil auch nach 
unten in das Reinigungsmaterial abgibt, mit welchem der Skrub- 
ber gefiillt ist. - 2. dad. gek., daB die Gaskanale durch die  
Parallellagerung einer Mehrzahl unter sich gleicher Prallplatten 
gebildet werden, von deren mittlerem Steg eine Mehrzahl von 
Ableukquerrippen abstehen. - 3. dad. gek., daD jede Prall- 
platte Organe zur Richtigeinstellung einer Nachbarplalte besitzt, 
derart, daB slrntliche Platten die richtige Gegeneinanderlage- 
rung aufweisen, wenn jede Platte gegeniiber der nachstfolgen- 
den Platte hinsichtlich des Stellorganes versetzt ist. - Der aus 
Skrubber und Keinigungskammer bestehende Gasreiniger be- 
zweckt die Gasreinigung unter gleichzeitiger Erniedrigung der 
Temperatur des aus dem Erzeuger kommenden Gases zu er- 
moglichen. (D. R. P. 402735, K1. 26d, vom 17. 12. 1921, ausg. 
19. 9. 1924, vgl. Chem. Zentr. 1924 I1 2628.) 

Custav Carl Otto Schulz, Hamburg. Gasbehalter, hei deni 
zwischen einem versehiebbaren, den Gasraum abschlieBendeii 

Kolben und der Behalterwand 
eine feste und eine fliissige Dich- 
tung vorgesehen ist, 1. dad. gek., 
daB der Kolben (a) an seinem 
Umfang zwei iibereinanderliegende 
Tassen (e) zur Aufnahme der 
dichtenden Fliissigkeit (d) be- 
sitzt, wobei eine Pumpe (f) Zuni 
Zuriickheben der zwischen BehaL 
ter und Kolben aus der oberen 
in die untere Tasse hindurchdriii- 
genden Fliissigkeit vorgesehen ist. 
- 2. dad. gek., daB die obere 
Tasse mit einer Druckquelle in 
Verbindung steht, durch welche 
die Sperrfliissigkeit zwischen Kol- 
ben und Behalterwand gedriick! 
wird. - Bei dieser Ausbildung 
des Gasbehalters braucht von den 
Pumpen nur eine geringe Forder- 
hohe bewaltigt zu werden. Man 

kommt daher mit einer oder Wchstens zwei Pumpen aus. Die 
Anlagekosten und besonders die Betriebskosten werden in- 
folgedessen bedeutend vermindert. (D. R. P. 401 787, K1. 4c, 
vorn 8. 3. 1923, ausg. 9. 9. 1924.) 

Otto Dorn, Braunschweig. 

dn. 

dn. 

Scbutzkorb fur Gluhstriimptc, 
dad. gek., daD der im Innern eines Gliihstrumpfes angebrachte 
Schutzkorb am unteren Ende mit einem iiber den unteren 
Gluhstrumpfrand greifmden Rand versehen ist. - Dieser hat 
den Zweck, den aus seiner Aufhangung losgelosten oder durcli 
andere Umstande beschadigten, neamentlich an seinem unteren 
Ende aufgerissenen Gliihstrumpf aufzufangen und ibn so fur 
seine weitere Benutzung zu erhalten. Zeichni (D. R. P. 406077, 
K1. 4f ,  vom 4. 11. 1922, ausg. 18. 11. 1924.) dn. 

Ill. Spezielle chemische Technologie. 
2. Glas, Keramik, Zement, Baustolfe. 

Vorrichtung mm Zn- 
sammenscbmelzen von Glasgegenstanden aus Teilen, bei , wel- 
cher die Teile in  Haltern mit richtiger Achsenlage und unter 
Beruhrung langs der  Verschmelzungslinie befestigt werden, 
1. dad. gek., dai3 der  obere Halter unverstellbar ist und der 
untere nach jeder Seitenrichtung verschoben und urn beliebigen 
Winkel zur Senkrechten geneigt und zur Wagerechten gedreht 
werden kann. - 2. dad. gek., daD der untere Halter rnit seinem 
Kugelgelenke auf einer nach allen Seiten verschiebbar befestig- 
ten Platte sitzt. - Diese Vorrichtung ermoglicht es, das Zu- 
sammenschmelzen der Glasgegenstande von ganzlich ungeiib- 
ten Arbeitskraften vornehmen zu lassen. Auch vollzieht sich 
das Zusammenschmelzen der  beiden Teile schnell, dabei aber 
doch sicher; die Schmelzstelle ist kaum sichtbar. Zeichn. 
(D. R. P. 388557, K1. 32a, vom 1. 7. 1921, ausg. 7. 11. 1924.) 

Dr. Sigbert Bloch, Charlottenburg. 

dn. 

Carl Henry Rankin, Wellsburg, V. St. A. Einricbtung zum 
Entnehmeu geaehmolsenen Glases aus einem Behalter, bei 
welcher 1. das Glas durch ein im Glasbade arbeitendes Werk- 
zeug gegen die  Bodenoffnung des Behalters hin und davon 
zuriick bewegt werden 

iiber der  BodenMnung 
,(c) angeordnete, bei 
ihrer Drehung in der  
einen oder der anderen 
Richtung das Glas zur 
Bodenoffnung hin oder 
davon zuriick bewe- . 
gende Forderschraube 
(b). - 2., bei welcher -1 
das geschmolzene Glas 
aus dem Vorherde 
eines Ofens, insbeson- 
dere aus  einem vom 
Vorherde abgesonder- 
ten Napf mit Boden- - r R' 
oflnung, entnommen 
wird, gek., durch eine Forderschraube (n) zum Heben des ge- 
schmolzenen Glases aus dem Vorherd in den Napf (a). - Die 
Einrichlung gestattet, die Grofie und Form einzelner aus der 
Bodedftnung austretender Glasposten zu beeinnussen, aber 
auch das Glas in ununterbrochenem Strome auszutreiben. 
(D. R. P. 405537, K1. 32a, vom 24. 12. 1922, ausg. 3. 11. 1924.) 

kann, gek. durch eine 9 

dn. 

Thomas Binks Kitson, London. Vorrichtung zur Herstel- 
lung gepreBter Glaswaren mit einem in die Kolbenstange ein- 
geschalteten Pufler, dad. gek., dais der Pufier als Luftpuffer aus- 
gebildet ist und sein Zylinder dauernd rnit der  PreBluftquelle 
in Verbindung steht. - Gegeniiber bekanntenl Vorrichtungen, 
bei denen Federn zur Herbeifiihrung von Pufferwirkung ver- 
wendet werden und bei denen der vom Kolben ausgeubte Druck 
beim Zusammendriicken der Federn steigt, wird der Vorteil 
erreicht, da13 ein annlihernd gleichmuiger Druck auf den Prei3- 
kolben von Anfang bis Ende seines Niederganges ausgeiibt wird. 
Zeichn. (D. R. P. 406047, K1. 32a, vom 16. 11. 1919, ausg. 
18. 11. 1924.) dn. 

Firma a. Polysius, Dessau. Brennen von Massen in  rcwei 
oder mehr Stufen, wie z. B. Zement, Sintermagnesit od. dgl. 
mit minderwertigen und hochwertigen Brennstoff en, dad. gek., 
daij der Wlrmeverbrauch der Vorwarmung und Calcinierung 
durch eine rnit minderwertigen Brennstoffen betriebene Feue- 
rung gedeckt wird, wlhrend zur Erzeugung lediglich der Sinter- 
temperatur ein oder mehrere elektrische Flammenbogen dienen, 
oder Luft oder Gase, die durch einen oder mehrere solcher 
Flammenbogen gedruckt oder gesaugt und dadurch hocherhitzt 
werden. - Es werden also zwei scharf voneinander getrennte, 
aber raumlich vereinte Feuerungsarten gleichzeitig verwendet, 
z. B. in einem Drehofen, yon denen jede fur die  ihr zugewiesene 
Aufgabe derart geeignet ist, dal3 das neue Verfahren sich be- 
sanders wirtschaftlich gestaltet. (I). R. P. 400815, KL 80 b. 
vom 2. 12. 1922, ausg. 18. 8. 1924, vgl. Chem. Zentr. 1924 I1 
2079.) dn. 

Rhenania Verein Chemischer Fibriken A.-(f., Zweigniederlas- 
sung Yannheim, Mannheim, und Friedrich Bohm,Mannheim-Wohl- 
gelegen. Verfahren zur Herstellung von Gipssteinen und Gips- 
platten, gemafi Pat. 382 460, 1. dad. gek., daB bierbei der bei der 
Flui3s;iureherstellung nach dem Verfahren des D. R. P. 355524 
anfallende schwefelsaure Kalk Verwendung findet. - 2. dad. 
gek., daB man den kohlensauren Kalk ganz oder teilweise durch 
Sehlacke oder Kesselasche ersetzt. - Man erhiilt so Gipsplatten 
von ausgezeichneter Beschaffenheit, die sich ganz vorziiglich fur 
Bauzwecke eignen. Bei der FluBsaureherstellung nach D. R. P. 
355 524 erhllt man einen schwefelsauren Kalk von ziemlich fein- 
pulveriger Beschaffenheit, der ohne weiteres verarbeitet werden 
kann, wahrend der bei den bekannten FluBsaureverfahren an- 
fallende schwefelsanre Kalk in kompakten Massen erhalten wird. 
Dabei besitzt der so gewonnene schwefelsaure Kalk trotz der bei 
seiner Bildung herrschenden Temperatur von 300 bis 350° eine 
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hohe Abbindeflhigkeit. (D. R. P. 401 190, K1. Sob, Zus. Z. 

D. R. P. 382460, vom 16. 6. 1923, langste Dauer 22. 12. 1939, 
ausg. 29. 8. 1924, vgl. Chem. Zentr. 1924 I1 2293.) dn. 

Franz Weidl, Leipzig. Baustein und Verfahren zu seiner 
Herstellung. Die Erfindung hezieht sich auf einen Baustein mit 
harter Auoenschale und porosem Innenkern, sowie auf das 
Verfahren zur Herstellung desselbea Das in einer Form ein- 
geschiittete Material wird mittels eines hohlen Stampfers nur 
an seinen Seitenrandern eingestampft, wahrend das Innere 
vom Stampfer unberiihrt bleibt. Sind die Seitenrander fest 
eingestampft, so wird das iiberschiissige Material abgestrichen. 
Zeichn. (U. R.  P. 404158, K1. Sob, vom 19. 7. 1923, ausg. 13. 10. 
1924.) dn. 

10. Giirungsgewerbe. 
Lucien Orandchamp, Paris: Verfahren und Vorrichtung 

zum itlischen und Sattigen von Fliissigkeiten rnit Gasen, bei 
welchem miin das Gas durch ein feinporiges Rohr, eine Filter- 
kerze oder porose Platten in au5erst fein verteilter Form zu 
der Fliissigkeit treten lafit, dad. gek., da5 man die Fliissigkeit 
urn das das Gas verteilende Rohr od. dgl. herum zirkulieren 
la5t. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 399290, K1. 6a,  
vom 11. 11. 1922, ausg. 31. 7. 1924.) 

Friedrich Schrank, Wiesbaden. Berieselungsvorrichtung zur 
Verteilung von Fliissigkeiten bei Garessigbildnern, biologischon 
Klaranlagen, Filtern und Gradierwerken, dad. gek., daB ein an 
einer wagerechten Decke aufgehangtes gelochtes Rohrnetz die 
austretende Fliissigkeit gegen vorgenannte Decke spritzt, von 
wo sie, durch den Anprall zerstaubt, auf die zu berieselnde 
Oberflache fallt. - Der Vorzug dieser Vorrichtung besteht in 
ihrer Betriebssicherheit, welche darin zu erblicken ist, da5 die 
leicht sich verstopfenden Streudusen fortfallen, die Fliissigkeit 
also frei aus den Rohroffnungen austritt und die Zerstaubung 
der Fliissigkeit erst dann erfolgt, wenn letztere die Austritts- 
offnungen bereits verlassen hat. Zeichn. (D. R. P. 406144, K1. 
6 e, vom 13. 1. 1924, ausg. 18. 11. 1924.) 

dn. 

dn. 

Wilhelm Weckerle, Zuffenhausen. Apparat zum Pasteuri- 
sieren von Bier od. dgl. mit unmittelbarer Beheizung und Zwi- 
schenboden zwischen dem beheizten Teil des das Warmemit tel 
enthaltenden Kastens und dem Raum fur das Pasteurisiergut, 
1. dad. gek., dab durch den Zwischenboden ein Umlaufweg in 
der Langsrichtung des Kastens geschaffen ist und durch ein 
Propellerriihrwerk ein Umlauf der Fliissigkeit durch den Raum 
unter dem Zwischenboden enwungen ist. - 2. dad. gek., dafj 
der Umlauf im Sinne eines Gegenstromes zu den Heizgaseii 
erfolgt. - 3. dad. gek., da5 das Propellerriihrwerk an der  Aus- 
trittsstelle aus dem Pasteurisierraum vorgesehen ist, wahrend 
sich an der Eintrittsstelle eine gelochte Wand befindet, Zuni 
Zweck, eine gleichma5ige Erwarmung im Pasteurisierraum 
hervorzurufen. - Dadurch, da5 durch den Zwischenboden ein 
Umlaufweg in der Langsrichtung des Kastens geschaffen und 
durch ein Propellerriihrwerk ein kraftiger Umlauf des Heiz- 
wassers enwungen ist, wird eine ganz gleichma5ige Tempera- 
tur iiber die ganze Lange des Kastens erzielt. Zeichn. (D. R. P. 
406528, K1. 6d ,  vom 15. 5. 1923, ausg. 26. 11. 1924.) dn. 

18. Yprengstoffe, Ziindwaren. 
Georg Woywode, Hindenburg. Sprengpatrone, dad.' gek.. 

da5 in die Wickelung der Sprengpatronenhiille ein biegsamer 
Draht eingewickelt ist, der nach dem Zudeckeln der beiden 
Enden am unteren Ende schleifenartig umgelegt ist, am oberen 
Ende aber vorsteht und durch einen Schlitz des oberen Deckels 
die Sprengkapsel, die sich auf dem Ziindschnurende befindet, in 
einen in der Sprengstoffhiille f u r  sie hergestellten Raum ein- 
gefiihrt wird, wobei das vorstehende biegsame Drahtende fest 
um die Ziindschnur gewickelt wird und so eine feste Verbin- 
dung zwischen Sprengpatronenhiille, Sprengkapsel und Ziind- 
schnur geschaffen ist. - Besonders vorteilhaft erscheint, dafi 
die ErGndung bei den bisherigen Sprengpatronen oder bei der 
bisherigen Herstellungsart der Sprengpatronen zur Anwendung 
gebracht werden kann, ohne da5 in der Herstellung und in der 
Anwendungsweise der Patronen eine Anderung eintritt. Zeichn. 
(U.  R. P. 406 003, KL 78 e ,  vom 4. 4. 1924, ausg. 17. 11. 1924.) dn. 

Soci6t6 Anonyme De Dynamite De Matagne, Matagne-la- 
Grande (Belgien). Verfahren zur Herstellung von festeu 
Hiilsen fur Sprengyatronen unter Verwendung von mit Wasser 
abbindender Substanzen, wie Gips od. dgl., 1. dad. gek., 
daii die Herstellung der Sprengpatronenhiilsen auf trockenem 
Wege durch Anwendung eines Gemisches aus pulverigem, 
bindefiihigem Stoff, wie Gips oder Zement, mit wasserhaltigen, 
in der Warme das Wasser leicht abspaltenden Salzen erfolgt, 
das zwecks Abbindung der formgebenden Substanz auf ma5ige 
Temperatur erwiirmt wird. - 2. dad gek., da5 als Salze Magne- 
siumsulfat, Natriumsulfat, Natriumcarbonat, Natriumphosphat, 
Alaun od. d g l  einzeln oder in Mischung miteinander Verwen- 
dung finden. - Durch diese Hiillen wird die Gefahr der Gas- 
entflammung verhindert, ohne da5 die Patrone durch Befeuch- 
tung bei der Herstellung leideh (D. R. P. 406004, K1. 78e, 
vom 24. 9. 1922, Prior. Belgien 18. 7. 1922, ausg. 13. 11. 1924.) dn. 

Deutsche Patent-Grudeofen-Fabrik Walter Rieschel & Co. 
m. b. H., Liebertwolkwitz b. Leipzig. l i t  fliissigem Brennstoff cu 
trinkender, brennbarer Peueranziinder, dad. gek., daB die 
Trankflussigkeit fur den als AufsaugekSrper zu verwendendcn 
kleinstiickigen Brennstoff aus einem Hydrierungsprodukt eines 
Phenols oder eines aromatischen Kohlenwasserstoff es besteht. - 
Die Hydrierungsprodukte besitzen gegeniiber den bisher be- 
kannten und angewendeten Trankungsmitteln den Vonug, daI3 
sie einen hohen Entflammungspunkt und eine geringe Ver- 
dampfungsgeschwindigkeit zeigen. (D. R. P. 400 921, K1. 10 b, 
vom 30. 9. 1923, ausg. 20. 8. 1924.) dn. 

Dr. Wilhelm Kochmann, Charlottenburg. Brandmasse fur 
Druekgaserzeugung, 1. dad. gek., daB zu Sprengstoffen oder 
zu sprengstoffartigen Stoffen Stoffe, die a n  der  Verbrennung 
nicht teilnehmen, in solcher Menge zugesetzt sind, da5 die 
Explosionslahigkeit beseitigt ist. - 2. dad. gek., daB die  an 
der eigentlichen Verbrennung nicht teilnehmenden Zusatzstoffe 
durch die Verbrennungswiirme zerlegt werden und selbst Druck- 
gase abspalten. - 3. dad. gek., da9 die Brandmasse in eine 
Form von verlnderlichem Querschnitt gebracht ist. - Mischt 
man einen Sprengstoff beispielsweise rnit Magnesiumcarbonat, 
so erhalt man bei der Verbrennung neben den Verbrennungs- 
produkten des Sprengstoffes selbst Magnesiumoxyd und ein 
Molekiil Kohlensaure. Benutzt man Oxalate, beispielsweise 
Eisenoxalat, so erhalt man Eisen oder Eisenoxyd und zwei 
Molekiile Kohlensaure. Auch ein Zusatz von Stoffen, welche 
die CN-Gruppe enthalten, kann vorteilhaft sein. Gibt man den 
gespannte Gase liefernden Verbrennungsmassen eine konische 
Form und laGt man die Verbrennung vom gro5eren zum kleine- 
ren Querschnitt fortschreiten, so kann man die geringfiigige 
Zunahme der Reaktionsgeschwindigkeit durch Druck aus- 
gleichen. (D. R. P. 405749, K1. 46d, vom 11. 1. 1921, ausg. 
7. 11. 1924.) dn. 

I Rundschau. I 
Tagung der WIrrnestelle der Kalkindustrie 

in Berlin am 11. 12. 1924. Vorsitzender: Direktor U r b a c h .  
Es wurden folgende Vortrage gehalten: Prof. Dr. G. K e p p e - 
1 e r , Hannover: ,,Die heutiyen wissenschaftlichen Anschauungen 
iiber den Vorgany beim Brennen von Kalksteinen". 

Fur die Temperaturen, bei denen sich das Kalkbrennen 
abspielt, sind wesentlich die Zersetzungsspannungen, die dem 
Calciumcarbonat zukommen. Sie diirften jetzt mit einigsr 
Sicherheit feststehen. Daraus ergibt sich, da5 die Zersetzung 
des Kalkes bei 600' kaum merklich ist, mehr und mehr an- 
steigt und bei 9000 eine Atmosphare erreicht. Die Zersetzung 
des Kalkes ist bei dieser Temperatur nur abhangig vom Zu- 
flu5 der Warme. Fur  die Ubertragung der Gesetzmaaigkeit 
auf die Praxis ist deshalb neben der GroBe der Zersetzungs- 
spannung die Geschwindigkeit maagebend, mit der die Warme 
in das einzelne Kalkstiick eindringt und zonenweise dies auf 
900 O erhitzt. An Nebeneinfliissen machen sich giinstig geltend 
reduzierende Mittel, wie Kohle, Wasserstoff. Die Wirkung des 
Wasserdampfes ist nicht geniigend aufgeklart. Verunreini- 
gungen im Kalk verschieben die  Vorgange beim Kalkbrennen 




